MARTIIV

Fartner flr Prazision.

Umformtechnik

Umformtechnik im Sinne von Blechumformung durch Tiefziehen und Stanzen und
anschlielenden Bearbeitungsmoglichkeiten:
Schweil3en, Zerspanen, Flammspritzen und der Montage von komplexen Bauteilen.

Mit unseren Partnern erstellen wir unter anderem auch vergltete und beschichtete Teile.
Typische Beispiele fur die Nutzung der Umformtechnik sind komplexe Bauteile im Bereich

der Papierfixierung in Bogendruckmaschinen oder Schutzkappen mit hohem
Verformungsgrad in Antriebsstrangen von Automobilen.

Die Kombination von feinmechanischen Anforderungen an Baugruppen und die
Kaltumformung von Blechmaterialien erméglicht ein breites Spektrum von Teilen.

Unter anderem finden sich vergitete Préazisionsblechteile in Automobilantriebsstrangen.

Abgrenzung

Die Blechumformtechnik meint hier im Wesentlichen konventionelle Tiefzieh- und
Stanztechniken durch den Einsatz von hydraulischen und mechanischen Pressen.

Abkantarbeiten, Driicken, Rollformen, Rohrbiegetechniken, Warmumformen, Hydroforming,

Massivumformung von Stahlen u.a. Herstellungsweisen sind nicht gemeint.
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