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Zerspanungstechnik

Zerspanen von Blechumformteilen. In der Zerspanung und der Montage liegt die

Kompetenz in dem Spannen und Bearbeiten von dinnwandigen Umformteilen.

Die dabei eingesetzten Bearbeitungsmaschinen reichen von selbstentwickelten
Sondermaschinen bis hin zu verketteten Bearbeitungszentren.

Gerade die Eigenentwicklung von Sondermaschinen garantiert eine optimale Auslegung auf

das Werkstiick.

Eine tagliche Anforderung ist heute 0,01mm Ebenheit bei komplexen Blechumformteilen,

wobei hier nicht die Schwierigkeit in der Zerspanung liegt sondern in der Spanntechnik.

o Zerspanen von Widerstandstumpfgeschweil3ten Bauteilen bei stark wechselnden

Harten und Zahigkeiten.
o Ebenheiten kleiner 0,01mm bei Blechbiegeteilen
o Feinbearbeiten von langspanenden Bronzen CuSn8
e Trockenbearbeitung von Lagerbronzen
e Rundlaufgenauigkeiten von 0,004mm bei D30,mm bei 0,5mm Wandstarke

Georg Martin GmbH - MartinstraRe 55 - D-63128 Dietzenbach - Tel. +49(0)6074-40 99 0 - Fax +49(0)6074-40 99 99 - info@georg-martin.de
www.georg-martin.de - Geschéftsfihrer: Herbert Martin - HR B 2970 Offenbach/M - USt.IdNr. DE811 205 464 - SteuerNr. 028 344 60068
Banken: Sparkasse Langen-Seligenstadt: BLZ 506 521 24 - Konto 0 050 112 754 - SWIFT: HELADEF1 SLS - IBAN: DE05 506 521 240 050 112 754
Commerzbank Offenbach: BLZ 505 400 28 - Konto 0 420 888 000 - Postbank Frankfurt/M: BLZ 500 100 60 - Konto 147 353 609

~
&

1SO8001

1S09100
1SO14001



